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1. RQckspulfilter ffir flussige Medien mit einem Fil- 
tergehause, das einen Filtereinlafi, einen Filteraus- 
lafi und einen Schlammablauf aufweist mit einem s 
im Filtergehause angeordneten, etwa zylindrischen 
Filtereinsatz und mit einer RQckspQlvorrichtung, 
die einen mit mindestens einer SpQlkammer verse- 
faenen, drehbaren Spfilarm aufweist, der an einer 
etwa koaxial zum Filtereinsatz verlaufenden, von to 
einem Drehantrieb antreibbaren Hohlwelle mit ra- 
dialem Bewegungsspiel angeordnet und mit ihrer 
mindestens eine axiale Dusenoffnung aufweisenden 
Stirnfiache von einer Federanstellvorrichtung in 
Gleitanlage an der InnenMche des Filtereinsatzes is 
gehalten ist wobei die mit der DQsendffnung verse- 
hene Spulkammer fiber einen Querkanal mit dera 
axiaien Innenkanal der Hohlwelle und fiber diesen 
mit dem Schlammablauf verbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Spfilarm (27) eine die 20 
Hohlwelle (22) umschliefiende, mit dem radialen 
Bewegungsspiel gelagerte Hohlnabe (28) aufweist, 
und daQ die SpQlkammer (29, 29A , 295Jdes Spular- 
mes (27) sich bis in die Hohlnabe (28) erstreckt und 
hier fiber den Querkanal (39; 394 394 68) mit dem 25 
Innenkanal (38) der Hohlwelle (22) verbunden ist 
Z RQckspulfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die von der Hohlwelle (22) durchgrif- 
fenen Stirnoffhungen (34) der Hohlnabe (28) das 
radiale Bewegungsspiel aufweisen, wobei den 30 
Stirnaff nungen (34) Dichtungen (36), vorzugsweise 
elastisch-nachgiebige WeUendichtungen, zugeord- 
netsind 

3. Rfickspfilfflter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet dafi die Stirnoffnungen ( 34) der 35 
Hohlnabe (28) als Oval- oder Langldcher ausgebil- 
det sind, deren langere Achse sich in der Richtung 
der radialen Spularmachse erstreckt 

4. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet dafi die Hohlnabe (28) 40 
zwischen ihren endseitigen Stirndffnungen (34) die 
Hohlwelle (22) im Bereich des Querkanals (39, 394, 
39 B) unter Bildung mindestens einer Umf angskam- 
mer (37, 37A t 37B)im Radialabstand umgreift 

5. RQckspulfilter nach Anspruch 4, aadurch gekenn- 45 
zeichnet dafi die Hohlwelle (22) mehrere fiber ih- 
ren Umfang verteilt angeordnete Querkanfile (39, 
39A, 39BJ aufweist vorzugsweise zwei diametral 
einander gegenfiberliegende Querkamlle. 

6. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 5, 50 
dadurch gekennzeichnet dafi der oder die Quer- 
kanale (39, 39/4,395) der Hohlwelle (22) aus axiaien 
Schlitzen oder Langlochern der Hohlwelle (22) be- 
stehen. 

7. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 6, 55 
dadurch gekennzeichnet dafi sich der Spfilarm (27) 
an seiner Unterseite auf einem radialen Stfitzan- 
satz, z. B. einem f esten Wellenbund (33) oder einem 
losbaren Stfltzring (64), abstfitzt 

8. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 7, 60 
dadurch gekennzeichnet dafi der Spfilarm (27) mit- 
tels eines losbaren radialen Stiftes (40, 54) in Dreh- 
richtung und/oder in Axialrichtung an der Hohl- 
welle (22) gesichert ist 

9. RQckspulfilter nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 65 
zeichnet dafi der Stift aus einer sich in Richtung des 
radialen Bewegungsspiels des Spularmes (27) er- 
streckenden Stiftschraube (40) besteht die in eine 



Gewindebohrung der Hohlnabe (28) eingeschraubt 
ist und mit ihrem gewindefreien Schaft (42) radiale 
Bohrungen (43) der Hohlwelle (22) durchgreift 

10. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, dafi die Federanstell- 
vorrichtung zwei in den Endbereichen des Spfilar- 
mes (27) angeordnete Federelemente (45) aufweist 

11. Rfickspfiuilter nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi die Federelemente (45) aus von 
Druckfedern (46) umschlossenen Stiften (47) beste- 
hen, die in Nahe ihres einen kurzen Riegelzapfen 
(49) bDdenden einen Endes einen die Druckfeder 
(46) abstfitzenden Bund (48) od dgL aufweisen und 
mit ihrem anderen Suftende (51) in eine Ffihrungs- 
bohrung (52) einfassen, wobei sie zum Losen der 
Verriegelung ihres Riegelzapfens (49) in die Fuh- 
rungsbohrung (52) zurQckdrfickbar sind. 

12. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet dafi der Spfilarm (27) 
mit radialem Bewegungsspiel auf einer auf der 
Hohlwelle (22) sitzenden Lagerhfilse (53) angeord- 
net und mit dieser, vorzugsweise durch Verstiftung, 
drehschhlssig verbunden ist 

13. RQckspulfilter nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Spfilarm (27) von mindestens 
einer radialen Querwand (51) in zwei Spfilkammern 
(29A IBB) mit jeweils einer axiaien Dusenoffnung 
(32) unterteilt ist dafi jede Spulkammer (29A, 2$B) 
fiber Querkanale (68, 39A, 39ff) der Lagerhfilse (53) 
und der Hohlwelle (22) mit deren axialem Innen- 
kanal (38) verbunden ist wobei die an der Lager- 
hfilse und/oder der Hohlwelle angeordneten 
Querkanale der einen Spulkammer (2&A) gegen- 
fiber denjenigen der anderen Spulkammer (29B) in 
Umfangsrichtung, vorzugsweise um etwa 90°, ver- 
setzt zueinander sind, und dafi die Hohlwelle (22) 
von dem Drehantrieb (26) in beiden Drehrichtun- 
gen antreibbar ist 

14. RQckspulfilter nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet dafi die Lagerhfilse (53) mhtels eines 
die Hohlwelle (22) diametral durchgreifenden Stif- 
tes (54) mit der Hohlwelle in Drehrichtung gekup- 
pelt ist, wobei die beidseitig aus der Hohlwelle her- 
ausragesden Stiftenden (56) in endseitig an der La- 
gerhfilse (53) angeordnete Schlitze (57) einfassen* 
die von in Umfangsrichtung versetzten Segment- 
stQcken (58) begrenzt sind, die Anschlige (59, 60) 
fur die Stiftenden (56) bilden. 

15. Rfickspfiuilter nach Anspruch 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet dafi die Lagerhfilse (53) fiber 

destens einen losbaren Stift (65^ vorzugsweise 



llll t 



ein Stiftpaar (65), mit der Hohlnabe (28) des Spfllar- 
mes (27) drehschlfissig verbunden ist 

16. Rfickspfiuilter nach einem der Ansprfiche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet dafi der Filtereinsatz 
(7% wie bekannt aus einem zylindrischen StQtzkafig 
(8), vorzugsweise in Gestalt eines Lochbleches, ei- 
nem den StQtzkafig im Abstand umschliefienden, 
perforierten Filtermantei (9) und aus mindestens 
einem im Ringraum zwischen StQtzkafig und Filter- 
mantel angeordneten Filterelement (10) besteht, 
wobei im Falle eines durch eine radiale Querwand 
(51) in zwei Spfilkammern geteilten Spfllarmes (27) 
der Ringraum in Hdhe der Querwand (51) eine um- 
lauf ende Trenn wand (52) aufweist 

17. RQckspulfilter nach einem der Ansprfiche 13 bis 

16, dadurch gekennzeichnet dafi die Federanstell- 
vorrichtung (70, 71) in der Querwand des Spfilar- 
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mes (27) angeordnet ist und aus einer Druckfeder Aufgabe der Erfindung 1st es, einen mit Egenmedi- 

(70) besteht die sich gegen erne von auBen einge- um-RuckspQlung arbeitenden RQckspQlfilter der ein- 

schraubte Stopf enschraube (71) abstutzt gangs genannten Art so auszubilden, daB bei verminder- 

18. RQckspQlfilter nach einem der AnsprQche 1 bis tern Montage- und Fertigungsaufwand der SpQlarm ei- 

1 7, dadurch gekennzeichnet daB der SpQlarm (27) 5 ne zuverlassige Lagerung an der HohlweUe erhalt dabei 
mit seiner Hohlnabe (28) aus einem einteiligen zugleich die Abstrdrnverhfiltnisse beim Ruckspulvor- 
GuBstQck besteht gang verbessert werden konnen und insgesamt der 

19. RQckspQlfilter nach einem der AnsprQche 1 bis RQckspuIvorgang wirksamer gestaltet werden kann. 

18, dadurch gekennzeichnet, daB die Hohlwelle (22) Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
am unteren Ende in einem Gleitlager (21) des Fd- to daB der SpQlarm eine die Hohlwelle umschlieBende, mit 
tergehauses (1) und am oberen Ende mit einem der dem radialen Bewegungsspiel gelagerte Hohlnabe auf- 
Kupplung mit dem Drehantrieb (26) dienenden weistunddaBdieSpQlkammerdesSpQlarmessichbisin 
Kupplungsende (24) in einem Gleitlager (23) des die Hohlnabe erstreckt und hier Qber den Querkanal mit 
Gehausedeckels (15) gelagert ist, der den Drehan- dem Innenkanal der HohlweUe verbunden ist Vorzugs- 
trieb (26) tragt und daB das das untere Gleitlager 15 weise ist hierbei die Anordnung so getroffen, dafl die 
(21) aufweisende Lagerglied (18) mit dem von der Hohlwelle durchgriffenen Stirndffnungen der 
Schlammrficklauf (19, 4) verbunden ist Hohlnabe das genannte radiale Bewegungsspiel aufwei- 

sen, wobei den Stirndffnungen Dichtungen, vorteilhaf- 
Beschreibung terweise elastisch-nachgiebige WeUendichtungen 

20 oddgUzugeordnetsind. 

Die Erfindung betrifft einen RQckspQlfilter fur fhlssi- Bei der erfindungsgemaBen Ausgestaltung des RQck- 
ge Medien mit einem Filtergehause, das einen Filterein- spQIfilters und seiner RQckspQlvorrichtung bildet der 
laB, einen FilterauslaB und einen SchlammaWauf auf- SpQlarm ein von der HohlweUe losbares Bauteil, das sich 
weist mit einem im Fdtergehause angeordneten, etwa axial auf die Hohlwelle aufstecken bzw. nach L6sen ei- 
zylindrischen FUtereinsatz und mit einer RQckspQlvor- 25 nes Sicherungsgliedes axial von der Hohlwelle abziehen 
richtung, die einen mit mindestens einer SpQlkammer laBt Der SpQlarm umgreift mit seiner etwa hQIsenformi- 
versehenen, drehbaren SpQlarm aufweist, der an einer gen Hohlnabe die Hohlwelle und ermogUcht eine zuver- 
etwa koaxial zum Fdtereinsatz verlaufenden, von einem lassige, verkantungsfreie und wenig verschmutzungsan- 
Drehantrieb antreibbaren Hohlwelle mit radialem Be- fallige Lagerung des SpQlarmes an der angetriebenen 
wegungsspiel angeordnet und mit ihrer mindestens eine 30 Hohlwelle, wobei das radiale Bewegungsspiel unter der 
axiale DQsendfmung aufweisenden Stirnfiache von ei- Wirkung der Federanstellvorrichtung eine zuverlassige 
ner Federanstellvorrichtung in Gleitanlage an der In- Selbstjustierung des SpQlarmes gestattet, so daB auch 
nenflache des FUtereinsatzes gehalten ist, wobei die mit bei nicht genauer zylindrischer Form und/oder nicht 
der DQsendfmung versehene SpQlkammer Qber einen genauer Zentrierung des FUtereinsatzes die Gleit- und 
Querkanal mit dem axialen Innenkanal der Hohlwelle 35 Dichtanlage des SpQlarmes an der Innenflache des Fil- 
und Qber diesenmh dem Schlammablauf verbunden ist tereinsatzes wehestgehend gewahrt bleibt und uner- 
RQckspQlfflter, die zur RfickspQlung mit dem Eigen- wQnschte Bypass-Stromungen bzw. Spaltverluste im 
medium einen um die Achse des zylindrischen Filterein- Spalt zwischen SpQlarm-Stirnflache und Filtereinsatz- 
satzes drehbaren SpQlarm aufweisen, sind in verschiede- Innenflache unterdrQckt oder zumindest auf ein Min- 
nen AusfQhrungen bekannt (DE-OS 32 35 552, GB-OS 40 destmaB verringert werden. Die Lagerung des SpQIar- 
20 74 885). Es ist bei solchen RQckspQlfiltern auch be- mes an der Hohlwelle mittels der Hohlnabe schafft auch 
kannt, den SpQlarm radial verstellbar so an derange trie- die Voraussetzung dafQr, die Abstromverhaitnisse im 
benen HohlweUe zu lagern, daB er mit seiner die SchUtz- SpQlarm bei Vermeidung abrupter Richtungsanderun- 
dQse aufweisenden Stirnfiache von Schraubenfedern, gen und Querschnhtsanderungen strdmungsgQnstiger 
die sich an der HohlweUe abstQtzen, gegen die zylindri- 45 zu gestalten und auch die Abstrdmquerschnitte vor al- 
sche Innenflache des Filtereinsatzes gedrQckt wird, um lem im Obergangsbereich zwischen Hohlnabe und 
beim RQckspuIvorgang schadliche Bypass-Strdmungen Hohlwelle zu erhohen, so daB sich der RQckspQlvorgang 
bzw. Spaltverluste zu vermeiden, wie sie sich insbeson- bei guter Ausnutzung des Diff erenzdrucks zwischen 
dere bei Abweichungen des Filtereinsatzes von der ge- dem Druck auf der Fdtratseite des Filters und dem At- 
nauen ZyUnderform und bei ungenauer Zentrierung des 50 mospharendruck in der SpQlkammer bei vergleichswei- 
Filtereinsatzes im Filtergehause ergeben (DE-AS se geringem SpQlmengenbedarf insgesamt wirksamer 
23 27 532). Dabei ist es auch nicht mehr neu, das Reini- diirchfuhren laBt Der SpQlarm lafit sich ohne QbermaBi- 
gen des zylindrischen Filtereinsatzes mit Hflfe mehre- gen Bearbeitungsaufwand, vorzugsweise als Gufiteil, 
rer, Qber seine Hohe verteUter SchlitzdQsen zu bewir- fertigen, zumal keine engen Fertigungstoleranzen ein- 
ken, die an dem SpQlarm angeordnet sind und wechsel- 55 gehalten zu werden brauchen. Auch an die Mafl- und 
weise arbeitea Die Anordnung ist hier so getroffen, daB Formhaltigkeit des Filtereinsatzes und dessen Zentrie- 
die SchlitzdQsen jewefls Qber eine eigene Schmutzlei- rung im Filtergehause werden keine besonderen Ge- 
tting zur freien Atmosphare hin gedffnet werden kon- nauigkeitsanforderungen gesteUt Der Fdtereinsatz 
nen, wodurch der RQckstrom des Filtrats durch den Fil- kann, wie an sich bekannt aus einem etwa zylindrischen 
tereinsateundmejewdlsgedfmeteSdilitzdQsebew 60 StQtzkafig, vorzugsweise in Gestalt eines einfachen 
wird. Da wahrend eines Reinigungszyklus jeweils nur Lochbleches, und einem den StQtzkafig im Abstand um- 
erne einzige SchlitzdQse zu dem drucklosen Schlammab- schlieBenden perforierten Zylindermantel bestehen, 
lauf hin gedfi^iet ist, laBt sich der Fdtereinsatz auf ver- wobei in dem Rmgraum zwischen dem StQtzkafig und 
haltnismaBig kleinen TeUberdchen mit entsprechend dem Zylindermantel das aus einem Fdtergewebe beste- 
verminderter RQckspQlmenge reinigea AUerdings ist 65 hende Fdterelement angeordnet wird 
hier der Bau- und Montageaufwand fur die RQckspQi- Die Stirndffnungen der Hohlnabe werden vorzugs- 
vorrichtung und deren Steuerung sowie fQr die weise als Oval- oder Langldcher ausgebfldet deren 
Schmutzableitung betrachtlich. Langsachse sich in der Richtung der radialen SpQlarm- 
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achse erstreckt wodurch sich auch eine gute Fuhrung 
des Spfllarmes in Wirkungsrichtung der Federanstell- 
vorrichtung und in Gegenrichtung erreichen laflL Be- 
sonders gOnstige Stromungsquerschnitte und Abstrom- 
verhaltnisse im Umleitungsbereich zwischen SpQlkanv 
mer und Hohlwelle lassen sich in weiterer Ausgestal- 
tung der Erfindung dadurch erreichen, daB die Hohlna- 
be so ausgebildet wird daB sie zwischen ihren endseiti- 
gen Stirnoffnungen die Hohlwelle im Bereich des 
Querkanals unter Bildung mindestens einer Umfangs- 
kammer im Radialabstand umgreift, wobei sich die Spul- 
kammer innerhaib der Hohlnabe als Umfangskammer 
um die Hohlwelle herum erstreckt Dies ermdgiicht es, 
beim RQckspQivorgang den RQckspulstrom ohne Ruck- 



in 



Erfindung sind in den einzelnen AnsprQchen angegeben 
und werden nachf olgend im Zusammenhang mit den in 
der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her erlautert In der Zeichnung zeigt 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen RQckspfllfilter im 
Vertikalschnitt, teilweise in Seitenansicht; 

Fig. 2 in groBerem MaBstab einen Querschnitt durch 
den Filtereinsatz und den SpOlarm des Rflckspulfilters 
nach Fig. 1; 

Fig. 3 im Axialschnht den RflckspQlfilter nach Fig* 1 
mit geanderter Rflckspulvorrichtung; 

Fig. 4, 5 und 6 jeweils einen Querschnitt nach Linie 
IV-IV, V-V bzw. VI-VI der Fig. 1 
Der dargesteflte RflckspQlfilter fQr flQssige Medien 



stau in die Hohlwelle abzuleiten, wobei der Querkanal is weist gera&B Fig. 1 ein Filtergehluse 1 mh an seinem 
einen verhaltnismaflig groBen Str6mungsquerschnitt er- Umfang angeordnetem FilteremlaB 2 und dartiberlie- 
halten kann. Vorzugsweise wird hier die Anordnung so gendem Filterauslafi 3 sowie einem Schlammablauf 4 an 
getroffen, daB die Hohhvelte mehrere fiber ihren Um- der Gehauseunterseite auf. Der von einem AnschluB- 
fang verteilt angeordnete Querkanale auf weist, vorteil- stutzen 2 gebildete FritereinlaB 2 fQhrt in eine Boden- 
hafterweise zwei diametral einandergegenQberliegende 20 kammer 5, die unterhalb einer ringfSrmigen Querwand 
Querkanale. Der oder die Querkanale bestehen vorteil- 6 des Filtergehauses 1 liegt, die einen im wesentlichen 
hafterweise aus axialen Schlitzen oder Langlochern der zyiindrischen Filtereinsatz 7 tragt Dieser besteht aus 
Hohlwelle. einem zyiindrischen StQtzkafig 8, der vorzugsweise aus 

Der SpOlarm stfltzt sich zweckmaBig mit seiner Un- einem Lochblech gef ertigt ist, einem den StQtzkafig 8 im 
terseite auf einem radialen Stutzansatz, z. R. einem fe- 25 Radialabstand umschlieBenden, perforierten Zylinder- 
sten Wellenbund oder einem losbaren Stutzring, ab. Er mantel 9, der vorzugsweise ebenfaHs aus einem Locb- 
wird vorteOhafterweise mittels eines Idsbaren radialen blech besteht, und einem im Ringraum zwischen Stfltz- 
Stiftes in Drehrichtung und/oder in Achsrichtung an der kafig 8 und Zylindermantel 9 angeordneten Filterele- 
Hohlwelle gesichert. ment 10 aus einem Filtergewebe bekannter Art An den 

Die Federanstellvorrichtung kann in unterschiedli- 30 beiden Enden sind der Stutzkafig 8 und der Zyiinder- 
cher Weise ausgebildet sein. Vorteilhaf t ist insbesonde- mantel 9 flber einen den Ringraum abdichtenden Dicht- 
re eine Anordnung, bei der die Federanstellvorrichtung ring II verbunden, der vorzugsweise aus einem elasti- 
zwei in den Endbereichen des SpOlarmes angeordnete schen iCunststoffring od dgL besteht Der innere Stiitz- 
Federelemente aufweist die zwischen SpOlarm und kafig 8 stfltzt sich mit seinem FuB auf einer Ringschulter 
Hohlwelle, vorzugsweise leicht ein- und ausbaubar, ein- 35 12 der Querwand 6 ab. Der Innenraum 13 des Filterein- 
gesetztsind. satzes 7 steht Qber die kreisrunde Offhung der Quer- 

Der Spfliarm kann unmitteibar oder unter Zwischen- wand 6 mit der Bodenkammer 5 und demgemaB mit 
schaltung einer LagerhQlse od dgL auf der Hohlwelle dem FilteremlaB 2 in Verbindung, wobei die Raume 5 
gelagert sein. Die Ietztgenannte Anordnung des Spular- und 13 die Schmutzseite des Filters bilden. Der ebenf alls 
mes an einer auf der Hohlwelle sitzenden LagerhQlse 40 aus einem AnschluBstutzen bestehende FnterauslaB 3 
empfiehlt sich vor allem dann, wenn die RQckspfllvor- ist an die Ringkammer 14 an der AuBenseite des Filter- 
richtung bei dem erfindungsgemaBen RQckspulfilter einsatzes 7 angeschlossen, die somh die Sauber- bzw. 
nach Art eines an sich bekannten Mehrzonen-Ruckspul- Filtratseite des ROckspfllfflters bildet Die Ringkammer 
systems ausgebildet wird, um eine RQckspQlung mit be- 14 wird an der Unterseite durch die Querwand 6 und an 
sonders kleinen RQctopQlmengen je Zeiteinheit durch- 45 der Oberseite durch einen Gehausedeckel 15 verschlos- 
fuhren zu konnen. Die erfindungsgemaBe Ausgestal- sen, der mittels Schrauben 16 am oberen Gehause- 
tung des Ruckspularraes ermoglicht die Verwirklichung flansch 17 des Filtergehauses 1 Idsbar befestigt ist 
eines solchen Mehrzonen-RQckspulsystems ohne Qber- In der Achse des Filtergehauses 1 ist unterhalb der 
maBigen zusatzlichen Fertigungs- und Montageauf- Querwand 6 in der Bodenkammer 5 ein etwa topffdrmi- 
wand Hierbei wird der SpOlarm durch mindestens eine 50 ges Lagerglied 18 angeordnet, welches Qber ein Winkel- 
radiale Querwand in zwei Spulkammern mit jeweils ei- rohr 19 mh dem AnschluBstutzen 4 des Schlammahlaufs 
ner axialen Dusenoffnung unterteilt; jede Spulkammer verbunden ist Das Lagerglied 18 weist am Boden eine 
ist dabei Qber Querkanale der LagerhQlse und der Hohl- die Verbindung mit dem Winkelrohr 19 herstellende 
welle mit deren axialem Innenkanal verbunden, wobei Offnung 20 auf. Es kann Qber etwa radiale Speichen fest 
die an der LagerhQlse und/oder an der Hohlwelle ange- 55 mit dem zyiindrischen Filtergehause 1 oder dessen 

Querwand 6 verbunden sein. Das zylindrische Lager- 
glied 18 nimmt em Glehlager 21 auf, in dem eine in der 
Achse des Filtergehauses 1 angeordnete Hohlwelle 22 
mit ihrem unteren Ende gelagert ist 

Die vorgenannte Hohlwelle 22 ist Bestandteil einer 
RQckspQlvorrichtung. Sie ist mit ihrem oberen Ende in 
einem deitlager 23 des Gehausedeckels IS gelagert 
Das obere Wellenende ist als ein im Glehlager 23 abge- 
dichtetes Kupplungsende ausgebildet in dessen Innen- 



ordneten Querkanale der einen SpQlkammer gegenuber 
denjenigen der anderen Spulkammer in Umfangsrich- 
tung, vorzugsweise um 90° , versetzt sind Die Hohlwelle 
ist hierbei mh HQfe ihres Drehantriebs in beiden Dreh- 
richtungen antreibbar, wobei m der einen Drehrichtung 60 
die RQckspQlung Qber die eine SpQlkammer und in der 
anderen Drehrichtung die RQckspQlung Qber die andere 
SpQlkammer des SpOlarmes bewirkt wird 

Bei dieser Ausgestal tung des erfindungsgemaBen 
RQckspQlfilters wird die FederansteUvorrichtung 65 bohrung die Welle 25 eines Drehantriebs 26 drehschlQs- 
zweckmaBig in der Querwand des SpOlarmes angeord- sig einf aBt, der auf der Oberseite des Gehausedeckels 15 
net ' nrittig angeflanscht ist und mit dessen HUfe die Hohl- 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmale der wefle 22 wahrend des RuckspQlvorgangs gedreht wird 
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Die Hohlwelle 22 tragt einen SpQlarm 27, der mit 
einer die Hohlwelle 22 umscfalieBenden Hohlnabe 28 
versehen ist und zweckmaflig nut der Hohlnabe als ein- 
teiliges Guflstfldc gefertigt wird. Der SpQlarm weist eine 
innere SpQIkammer 29 auf, die sieh gemiB Fig. 1 von der 
Hohlnabe 28 zu dem Filtereinsatz 7 hin trichterfdrmig 
erweitert Die Stirnflache 30 des SpQIarms 27 ist, wie 
Fig. 2 zeigt, entsprechend der zyiindrischen Innenflache 
31 des StQtzkfifigs 8 gerundet und befbdet sich in Gleh- 



8 



sich gegen die Hohlwelle 22 ab und drQckt somit den 
Spularm 27 mit seiner gewolbten Stirnflache 30 in Rich- 



Sa 



» Stifte 47 unter Zusammendrflcken der Schraubenfedern 
46 so weit in diese Bohrungen zuruckdrucken lassen, 
daB das kurzere Stiftende 49 aus der Bohrung 50 ge- 
langt Auf diese Weise ist ein einf aches LSsen und Ein- 
, setzen der Federelemente 45 bei der Montage und De- 

anlage an der Innenflache 31. An der Stirnflache 30 ist jo montage des SpQlarmes 27 gegeben. 
eine axiale DQsenoffhung 32 angeordnet, die von einem Die Arbeitsweise des RQckspfllfilters ist an sich be- 
sich im wesentlichen Ober die gesamte filterwirksame kannt Zur Durchfuhrung des RQckspulvorgangs wird 
Lange des FUtereinsatzes 7 erstreckenden Schlitz gebil- der Spularm 27 mit Hilfe des Drehantriebs 26 in Dre- 
.... - hun S versetzt Die Spfllkammer 29 ist Qber den Innen- 



r 




« 





der Hohlwelle 22 gelagert 

festen Bund oder Weflenflansch gebildeten Stutzansatz gemeinen ist im Schlammablauf ein (in der z^ichnung 

33 auf, auf dem sich der SpQlarm 27 mit seiner Hohlnabe nicht dargestefltes) Absperrventfl angeordnet, welches 

28 abstQtzt Die Stirnaffnungen 34 an den beiden Enden zur Durchfuhrung des RQckspulvorgangs geoffnet wird 

der Hohlnabe 28 sind als etwa ovale Locher ausgebildet, 20 Bei der Drehbewegung des SpQIarms 27 uberschneidet 

deren lfingere Achse sich in Richtung der radialen Spul- die schHtzartige Dusenoffhung 32 des SpQlarmes wech- 

armachse erstreckt, so daB mit Hilfe einer Federansteil- selnde Ffechenbereiche des Ffltereinsatzes 7. Dabei 

vornchtung erne Selbstjustierung des SpQIarms 27 in fliefit aufgrund des Differenzdrucks zwischen der Filter- 

Anpassung an den Filtereinsatz 7 erreichbar ist Die auslaBseite und dem Schlammablauf eine kleine Menge 

ovalen Stirnoffnungen 34 der Hohlnabe 28 werden zum 25 an Filtrat aus der Filtratkammer 14 durch den Filterein- 



Innenraum des Fittereinsatzes hin mit Hilfe von Dicb- 
tungen 35 und 36 abgedichtet, die an der Hohlwelle 22 
angeordnet sind. Fur die Dichtungen 35 und 36 kdnnen 
einf ache Wellendichtungen, vorzugsweise Dichtman- 
schetten od. dgL, verwendet werden. 

Die Anordnung ist so getroffen, daB die Hohlnabe 28 
im Bereich zwischen ihren endseitigen Stirnoffnungen 
34 die Hohlwelle 22 in grdBerem Radialabstand um- 
greift, so daB hier eine Umfangskammer 37 gebildet 



satz 7 und die schmale Dusenoffhung 32 in die Spulkam- 
mer 29 des SpQIarms 27 zuruck und fQhrt den am Filter- 
element 10 abgelagerten Schmutz mit Der mit dem 
Schmutz beladene RQckspQlstrom flieBt durch die Spul- 
30 kammer 29, den Innenraum der Hohlnabe 28 einschlieB- 
lich der Umfangskammer 37 in die Querkanale 39 der 
Hohlwelle 22 und wird dann Qber den axialen Innenkan* 
al 38 der Hohlwelle zum Schlammablauf 19, 4 abgef Qhrt 
Es ist erkennbar, daB im Stromungsweg des Spulstro- 



wird, die die Verbindung der Spulkammer 29 mit dem 35 mes, insbesondere im Obergangsbereich zwischen SpQl- 
axwlen Innenkanal 38 hersteUt Die Hohlwelle 22 weist kammer 29 und Innenkanal 38 der HohhveOe, keine ab- 
auf ihrem Langenbereich zwischen den Stirnoffnungen rupten Richtungsanderungen und Querschnittsanderun- 
34 der Hohlnabe 28 mehrere Qber ihren Umf ang verteilt gen vorhanden sind, so daB sich der Spulvorgang bei 
angeordnete Querkanale, vorzugsweise zwei diametral gQnstiger Ausnutzung des vorhandenen Differenz- 
gegenuberliegende Querkanale 39, auf, die aus axialen 40 drucks wirksam durchf Qhren laBt KurzschluB- bzw By- 
Schhtzen oder Langldchern der Hohlwelle 22 bestehen, pass-Stromungen vom Innenraum 13 des Filtereinsatzes 
wobei gemafi Fig. 2 der eine Querkanal 39 in Richtung 7 durch Spalte zwischen der Stirnflache 30 des SpQlar- 
des SpQlarmes 27 und der andere Querkanal 39 in entge- mes 27 und der Innenflache 31 des Filtereinsatzes wer- 
gengesetzte Richtung weist Die FlQssigkeitsverbindung den aufgrund der Selbstjustierung des SpQlarmes wei- 
zu dem letztgenannten Querkanal 39 erfolgt Qber die 45 testgehend unterdrQckt 

Uirfangskammer 37. Der vorstehend beschriebene RQckspQlfilter zeichnet 

Der SpQlarm 27 1st mittels ernes losbaren radialen sich auBerdem durch vergleicfasweise einfachen Aufbau 
Strftes 40 drehschlQssig mit der HohlweUe 22 verbun- und geringen Aufwand fQr Montage und Demontage 
den. per Suft 40 besteht aus einer sich in Richtung des aus. Nach L6sen des Gehausedeckels 15 IiBt sich die 
radialen Bewegungsspiels des SpQlarmes 27 erstrecken- 
den Stiftschraube, die mit ihrem Gewindeabschnitt in 
eine Gewindebohrung 41 der Hohlnabe 28 einge- 
schraubt ist und mit ihrem gewindefreien Schaft 42 
fluchtende radiale Bohrungen 43 und 44 der Hohlwelle 
22 und der Hohlnabe 28 durchf aBt 

Die den SpQlarm 27 mit seiner Stirnflache 30 in Gleit- 
und Dichtanlage an der Innenflache 31 des Filtereinsat- 
zes 7 bzw. seines StQtzkaTigs 8 haltende Federansteli- 

AusfQhrungsbeispiel 
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aus dem FUtergehause herausnehmen. Auch die Monta- 
ge und Demontage von Hohlwelle und SpQlarm ist un- 
problematisch, da hierbei nur der die Drehverbindung 
hersteUende Stift 40 und die Federelemente 45 gehand- 
habt zu werden brauchen. 

Falls mit besonders klemen RQckspulmengen je Zeit- 
einheit gearbeitet werden soli, laBt sich bei dem vorste- 
hend beschriebenen RQckspQlfilter die RQckspQlvor- 
richtung ohne QbermaBigen zusatzlichen Fertigungs- 



den Fig. 1 und 2 zwei in den Endbereichen des Spular- w und Montageaufwand entsprechend den Fig. 3 bis 6 

mes 27 angeordnete Federelemente 45 auf, die jeweils ausgestalten. In Fig. 3 ist das Filtergehause mit dem am 

ausemem von einer Druckfeder 46 umschlossenen Stift Gehausedeckel angeordneten Drehantrieb fortgelassen, 

47 bestehen, der mit emem die Druckfeder 46 abstQtzen- da insoweit Obereinstimmung mit Fig. 1 besteht Der 

den Bund 48 od dgL versehen ist und mit seinem einen SpQlarm 27 ist gemaB Fig. 3 durch eine mittig angeord- 

^egelzapfen bildenden kOrzeren Stiftende 49 in eine 65 nete radiale Querwand 51 in zwei Qbereinanderliegende 

Bohrung 50 des SpQlarmes 27 einfaBt, wahrend er mit SpQlkammern 29>t und 29* unterteilt, die jeweils eine 

semem langeren Strf^sdmittj W in eine Sackbohrung Qber die halbe Hohe des SpQlarmes bzw. des Filterein- 

22' der HohlweUe emgreift Die Druckfeder 46 stutzt satzes durchgehende, von einem Schlitz gebildete axiale 
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Dusenoffnung 32 an der durchgehenden gewdlbten der beiden Spulkammern zwei diametral einander ge- 
Stiroflache 30 aufweisen. Ober die obere Spuikammer genuberliegende Querkanaie 39A bzw. 395 auf, die 
79A mil der zugeordneten Dflsendffnung 32 wird dem- ebenfalls aus axialen Langldchern bestehen, wobei aber 
gemaB die obere Halfte des Filtereinsatzes 7 und fiber die Querkanaie 39A gegenuber den Querkanalen 395 
die untere Spuikammer 292? und deren Dusendffnung 32 5 urn 90° in Umfangsrichtung versetzt an der Hohlwelle 
die untere Halfte des Filtereinsatzes gespult Der Filter- 22 angeordnet sind In der in den Fig. 3, 4 und 5 gezeig- 
einsatz 7 weist in Hdhe der Querwand 51 einen Dicht- ten Drehstellung des Spularmes 27 befinden sich die 
ring 52 zwischen StQtzkafig 8 und Zylindermantei 9 auf, Querkanaie 68 der Lagerhulse 53 in Deckung mit den 
wodurch der Ringraum und das in ihm behndliche Ftl- beiden Querkanalen 39A der Hohlwelle 22, so dafi die 
terelement 10 auf halber Hdhe des Filtereinsatzes un- 10 obere Spuikammer 29A mit dem Innenkanal 38 der 
terbrochen wird Der Spularm ist mit radialem Bewe- Hohlwelle 22 und damit auch mit dem Schlammablauf 
gungsspiel auf einer die Hohlwelle 22 mit geringem 19, 4 (Fig. 1) in Verbindung steht Die untere Spulkam- 
Spiel umschliefienden Lagerhulse 53 gelagert, die an mer 295 ist dagegen gegenQber dem Schlammablauf 
ihrem oberen Ende unterhalb des Kupplungsendes 24 abgesperrt, da die Querkanaie 68 der Lagerhulse 53 
mittels eines Stiftes 54 mit der Hohlwelle 22 verbunden 15 keine Oberdeckung mit den Querkanalen 395 der Hohl- 
ist Wie insbesondere Fig. 4 zeigt durchfaBt der Stift 54 welle 22 habea In der in Fig. 4 gezeigten Stellung sttttzt 
Bohrungen 55 der Hohlwelle 22, wobei er mit seinen aus sich der Stift 56 an den Anschlagflachen 59 der Lager- 
den Bohrungen 55 herausragenden Stif tenden 56 in end- hfilse 53 ab, so dafi bei Drehung der Hohlwelle 22 im 
seitig an der Lagerhulse 53 angeordnete Schlitze 57 ein- Gegenuhrzeigersinn die Lagerhulse 53 und damit auch 
fafit, die sich in Umfangsrichtung der Lagerhulse 53 20 der Spularm 27 mitgenommen werden. Bei dieser Dreh- 
uber einen Bogenumfang von angenahert 90° oder et- richtung erfolgt demgemaB eine RuckspQlung der obe- 
was mehr erstrecken. Die zwischen den Schlitzen 57 ren Halfte des Filtereinsatzes 7 Qber die Spuikammer 
liegenden SegmentstOcke 58 der Lagerhulse 53 bilden 29A Wird mit Hilfe des Drehantriebs 26 (Fig. 1) die 
Anschlagflachen 59 bzw. 60 fur die Stiftenden 56. Mit Drehrichtung der Hohlwelle reversiert, so dreht sich die 
Hilfe des Stiftes 54 wind demgemaB der Spularm 27 25 Hohlwelle 22 zunachst urn 90° ohne Mitnahme der La- 
gegen Verschieben in Axialrichtung an der Hohlwelle gerhulse 53 und des Spularmes 27. Erst beim Anschlag 
22 gesichert und zugleich eine drehschlussige Ver bin- des Stiftes 54 an den Anschlagflachen 60 wird die Lager- 
dung zwischen Hohlwelle 22 und Lagerhulse 53 herge- hfllse 53 und der Spularm 27 mhgenommen. Bei dieser 
stellt, die eine Bewegungsf reiheit in Drehrichtung von Relativdrehung der Hohlwelle 22 gegenuber der Lager- 
90° hat 30 hfllse 53 werden die Querkanaie 68, 39A bzw. 68, 395 

Der Spularm 27 weist auch hier eine mit ihm einstfik- umgeschaltet, so dafi nun die Verbindung der Quer- 
kig verbundene Hohlnabe 28 auf, die jedoch abwei- kanaie 68, 39A abgesperrt und die Verbindung der 
chend zu der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 und 2 im Querkanaie 68, 395 hergestellt wird Bei der Drehbewe- 
mittleren Bereich zur Querwand 51 hin mit einer Einzie- gung im Uhrzeigersinn wird demgemaB die untere Half- 
hung 62 versehen ist, so dafi der Innenraum der Hohlna- 35 te des Siebeinsatzes 7 Qber die untere Spuikammer 295 
be 28 unter Ausbildung geteilter Umfangskammern 37 A gespult, die Ober die Querkanaie 395 und 68 in Verbin- 
und 375 mittig unterteilt wird Damit ergeben sich vier dung mit dem Innenkanal 38 der Hohlwelle und mit dem 
Stirndffnungen 34, die, wie im Zusammenhang mit den Schlammablauf steht Fig. 6 zeigt eine Situation, bei der 
Fig. 1 und 2 beschrieben und aus den Fig. 3, 5 und 6 zu die Verbindung der unteren Spuikammer 295 gegen- 
erkennen, ovalformig ausgebiidet sind so dafi der SpQ- 40 Qber dem Innenkanal 38 der Hohlwelle 22 abgesperrt 
larm 27 gegenuber der Lagerhulse 53 und damit auch ist Diese wechselseitige Absperrung der beiden Sptil- 
gegenuber der Hohlwelle 22 das fur seine Selbstjustie- kammern 29A und 295 je nach Drehrichtung der Hohl- 
rung erforderliche radiale Bewegungsspiel in Richtung welle 22 lafit sich entweder dadurch erreichen, dafi die 
seiner radialen Spularmachse hat An jeder Austrittsdff- Querkanaie 394 gegenQber den Querkanalen 395 urn 
nung 34 befindet sich ein eiastischer Dichtring 35 bzw. 45 90° versetzt an der Hohlwelle angeordnet werden, oder 
36, der die Spaltdffnung zwischen Hohlnabe 28 und La- aber dadurch, dafi die Querkanaie 68 im Bereich der 
gerhulse 53 dichtet und von einem Sprengring od dgl oberen Spuikammer 29A gegenuber denjenigen im Be- 
an der Lagerhulse 53 gesichert wird reich der unteren Spuikammer 295 urn 90° versetzt an 

Die Lagerhulse 53 tragt an ihrem unteren Ende einen der Lagerhulse 53 angeordnet werden. 

von einem Sprengring 63 gesicherten StQtzring 64, auf 50 Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 3 bis 6 befin- 

dem sich der Spularm 27 abstutzt und der mit der die det sich die FederansteUvorrichtung in der radialen 

untere Stirnoff nung 34 dichtenden Dichtmanschette 36 Querwand 51 des Spularmes 27. Die Querwand 51 weist 

versehen ist Die drehschlussige Verbindung des SpQlar- eine durchgehende Bohrung 69 auf, die eine sich gegen 

mes 27 mit der Lagerhulse 53 und damit auch mit der die Lagerhulse 53 abstOtzende Schraubenf eder 70 auf- 

Hohlwelle 22 erfolgt mit Hilfe zweier kurzer Stif te 65, 55 nimmt In die Bohrung 69 ist von der Gegenseite her 

die in diametral einander gegenuberliegende Bohrun- eine Stopfenschraube 71 eingeschraubt, gegen die sich 

gen 66 am oberen Ende der Lagerhulse 53 eingetrieben die Schraubenf eder 70 mit ihrem innenliegenden Ende 

sind und in nach oben offene Schlitzoffnungen 67 der abstutzt und mit deren Hilfe sich die Vorspannung der 

Hohlnabe 28 einfassen. Diese Anordnung erlaubt eine Feder einstellen lafit 

einfache Montage und Demontage des Spularmes 27 an eo 
der Lagerhulse 51 

Die Lagerhulse 53 weist in Hdhe der Spuikammer 
29A und auch in Hfihe der Spuikammer 295 jeweils 
zwei diametral einander gegenuberliegende Querkana- 
ie 68 auf, die von axialen Langldchern gebildet werden 65 
und die jeweils die FlOssigkeitsverbindung von den 
Spulkammern 29A und 295 zu dem Innenkanal 38 der 
Hohlwelle 22 herstellea Die Hohlwelle 22 weist fflr jede 
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